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UPN160
R

szpafdowanie bdek & :

UPNI60
: §uba Mi6

oo max. 30 cm
dowanie belek

4 max.300 )
podlewka z_zapraw 25 100 25 odlewka z_zapraw
montazowej * k k A montazowe;] °d|e‘”|_‘° Z zapraw
fragrent sy montazowej
do usuniecia

_IA

1. Belki stalowe osadzat¢ na zaprawie cementowej lub montazowej.

2. Styk gora belki—$ciana ponad wykona¢ poprzez podbicie “suchq” zaprawg lub podklinowanie.
5. Bruzde pod drugg belke stalowg wykona¢ w momencie osiggniecia 80% wytrzymafoSci zaprawy
mocujgce] belke pierwszag.

4. Belki nalezy pofgczyc ze sobq Srubami M16 w odstepie nie wigkszym niz 30 cm.

Po osiggnieziu 100% wytrzymafosci nadproza mozna wycigt Sciane w zakresie projektowanego otworu.

D
6. Wymiary otworu zgodnie z rzutami poziomymi.
/. Stal S235.

8. W przypadku natrafienia na zfy stan istniejgcego muru w strefie oparcia belki
nalezy wykona¢ poduszke z cegfy pefnej 10MPa na zaprawie M10.

9. Projekt rozpatrywac razem z opracowaniem architektonicznym.

ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ - NADPROZA
Dt S¢ M 1mb
Nr .. | Dtugosc | Liczba ugozl;c Sk Masa

Przekroj catkowita /1 elem.

elementu [mm] [szt.] razem [t]

[m] (kql
N.1 UPN160 1500 2 3,0 18,9 0,057
RAZEM 0,057

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM ROBOT BUDOWLANYCH WYKONAWCA JEST
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ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ - KONSTRUKCJA WSPORCZA STROPU
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Przekroj catkowita /1 elem.
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ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ - KONSTRUKCJA WSPORCZA STROPU
. , Dtugosc Masa 1mb
Nr .. Dtugosc Liczba ) Masa
Przekroj catkowita /1 elem.
elementu [mm] [szt] razem [t]
[m] [kg]
1 HEB160 5706 1 5,1 42,6 0,243
2 IPN160 1520 2 3.0 179 0,054
‘PNW 6@ HEBW 6@ 3 IPN160 1360 1 1.4 179 0,024
‘PNW 6O A IPN160 1306 1 1.3 179 0,023
| RAZEM 0,345
N N | | 1. Wszystkie elementy konstrukcji wykona¢ ze stali S235,
] B | | 2. Polgczenia spawane wykona¢ przy uzyciu elektrod rutylowych ER146,
| | 3. Elementy stalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z czgsciq opisowq,
N N 4. Potgczenia spawane wykona¢ za pomocq obustronnej spiony pachwinowej 4 mm
Y N o 3| - ol 3 | 3 ‘ na calym obwodzie,
N a | | . I & | | 5. Belki w gniazdach osadzic na zaprawie montazowej,
- A | . | N | | 6. Gniazda belek wykona¢ o wymiarach jak pokazano na rysunku,
s Nl N | 160 | N Lol A s | 87 | /. Gniazda wyku¢ na takiej wysokosci, aby zapewni¢ poziome osadzenie belek,
pOd‘eWkQ 7 ZOpm N =} | | p d‘eWkO 7 ZQQKQW p@d‘eWk@ 7 ZQDKQW = | | 8. Zamowienia i montazu konstrukcji dokona¢ po sprawdzeniu rzeczywistych wymiarow.
t . . L 210 1738 L 120 L 2428 210 L t . . t . . ) 210 1096 L \
Montazowe| A " " K montazowe| montazowg| 4 " |
- — —— - — — - — e [
\
|
Szczeqdt zakorniczenia |
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B e T fo——— | PN16G 7
PN16 HEB160 | 1360 | |
2 1306 | |
| 1520 | ‘ ‘
| | | o| S : 2 2| o
S | s| | \ & } \é% } } &~ UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM ROBOT BUDOWLANYCH WYKONAWCA JEST
(% - \ = | | i ZOBOWIAZANY DO DOKLADNEGO ZAPOZNANIA SIE ZE WSZYSTKIMI
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= \ \ | = WYMIARY NALEZY SPRAWDZIC W NATURZE
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Szczegół zakończenia belek nr 2

AutoCAD SHX Text
UWAGI: 1.	Wszystkie elementy konstrukcji wykonać ze stali S235, Wszystkie elementy konstrukcji wykonać ze stali S235, 2.	Połączenia spawane wykonać przy użyciu elektrod rutylowych ER146, Połączenia spawane wykonać przy użyciu elektrod rutylowych ER146, 3.	Elementy stalowe zabezpieczyć antykorozyjnie zgodnie z częścią opisową, Elementy stalowe zabezpieczyć antykorozyjnie zgodnie z częścią opisową, 4.	Połączenia spawane wykonać za pomocą obustronnej spiony pachwinowej 4 mm  Połączenia spawane wykonać za pomocą obustronnej spiony pachwinowej 4 mm  na całym obwodzie, 5.	Belki w gniazdach osadzić na zaprawie montażowej, Belki w gniazdach osadzić na zaprawie montażowej, 6.	Gniazda belek wykonać o wymiarach jak pokazano na rysunku, Gniazda belek wykonać o wymiarach jak pokazano na rysunku, 7.	Gniazda wykuć na takiej wysokości, aby zapewnić poziome osadzenie belek, Gniazda wykuć na takiej wysokości, aby zapewnić poziome osadzenie belek, 8.	Zamówienia i montażu konstrukcji dokonać po sprawdzeniu rzeczywistych wymiarów.Zamówienia i montażu konstrukcji dokonać po sprawdzeniu rzeczywistych wymiarów.
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